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Inleiding

Omdat er veel projecten binnen AAE zijn waar twee keer dezelfde tool in een programma
komt, is er naar een oplosssing gezocht.
Deze oplossing kunnen we simpel toepassen zonder dat er een conflict ontstaat tussen TMS

en Hypermill.
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Uitleg Copy Tool
Om van een tool een copy te krijgen ga je als volgend te werk.
beheren.

wilt in gereedschap

open het gereedschap waarvan je een cop

geblokkeerd

Adapter

BT-ISL-16-75/CM_D16_Z4 CL30_LU81_LPR82

Complete Tools

En Save file F8

Navraag

F7 in de zelfde groep als het orgineel.

Dat is alles.
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Controle op Copy gereedschap

Hoe kun je nu weten ofdat er al een copy van de tool aanwezig is in TMS.
door te zoeken met snelde filtering.

gegevens: Silvergrade SGXL1633801321

lizonder groepsbeperking) - Record: 1 (6) 8 [l siivergrade sGxXL1633801321 X
ID-nummer - T A ding Y Tenun
16-75/CM_D16_Z4 C130_LUB1_CHWO.2_LPRS2
BT-ISL-16-75/CM_D16_Z4_CL30_LUB1_CHWO.2_LPRG2

= XL 1324
T_000470-3 Schachtfrees BT-ISL-16-75/CM_D16_74_CL30_LUB1_CHWO0.2 LPRG2 990470 [¥iivergrade 5GXL163360132 1
vergrade SGXL 1324

T.001463 Schachtfrees BT-HGOWE16/CM_D16_74_CL30_LUB1_CHW0.2_LPRG4 991463 [ERsiiverorade SGXL163360132

of gegevens: CM D16 74

16-75/ SENENIIE C130_LUB1_CHWO.2_PRA2 I5-Silvergrade SGXL1633801321
BT-15L-16-75/ EYNITIE CL30_LUS1T CHWO.2_LPRE2 I5-Silvergrade SGXL1633801321
IR
aT-151-16-75/ SEMGRIBEAL C130_LUA 1 CHWO.2_IPRG2 990470 15-Silvergrade SGXL 1633801321
16.7
Schachtfrees T-ER2 570/ YNIIARE) €133 LUSS_CHWO.2 LPRE6/AVL=SS 991298 GU-GWA451 0451160341

T.001463 Schachtfrees BT-H60wE 16/ SENSIIRE €130 LUS1_CHWO.2 LPRB4 991463 I5-Silvergrade SGXL1633801321

BT-ISL-16-75/CM_D16_Z4_C130_LUB1_CHWO0.2 LPR82 IS-Silvergrade SGXL1633801321
BT-ISL-16-75/CM_D16_Z4_C130_LUB1_CHWO0.2_LPR82 IS-Silvergrade SGX11633801321

IS-Silvergrade SGXL1633801321

in Hypermill door de filter bij import.

hyperMILL

(Withoutgroup restriction) Data record: 4 () [Fiteracivel ______Jooaro___o
| el 7 [pesrtin 7 e T [Tz v Jresteeponiae 7 |

BT-ISL-16- IS-Silvergrade
EuutT 75/CM_D16_z4 ci30_... 200470 SGXL1633801321
BT-ISL-16- IS-Silvergrade

T_000470-1 75/CM_D16_z4_cizo_... 220470 SGXL1633801321

. T @ BT-ISL-16- 200470 1S-Silvergrade

75/CM_D16_74 CL30_... &GXL1633801321
BT-ISL-16-

IS-Silvergrade
75/CM_D16_74 CL30_... SGXL1633801321

T_000470-3 490470
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IS-Silvergrade
S5GXL1633801321
IS-Silvergrade
S5GXL1633801321
I1S-Silvergrade
S5GXL1633801321

BT-ISL-16-75/ CM D16 74 _CL30_LUS1_CHWO.2_LPR32
BT-ISL-16-75/ CM D16 74 _CL30_LUS1_CHWO.2_LPR32

BT-ISL-16-75/ CM D16 74 CL30_LUS1 CHWO0.2_LPR382

I1S-Silvergrade
SGXL1633801321

BT-ISL-16-75/ CM D16 74 _CL30_LUS1_CHWO.2_LPR32

Foutmelding in Hypermill

Als deze gereedschappen worden geselecteerd dan komen ze allemaal in Hypermill binnen.
Wel krijg je een melding dat het gereedschap niet uniek is.

hyperMILL F X

Frames Modellen Features Macro's Gereedschappen  Jobs

Gereedschapnummer "590470" is niet uniek binnen de toolset

—Frezen
| | NC-Nu... | D Naam Commentaar | Dia... | [ | c | |
o v 22 T_001175 ET-H100WET0/RC_D10... 15-EC-M5 10-22/32W1... w133, 0O
1 %3 G50470 T_000470 BT-ISL-16-75/CM_D16...  I5-Silvergrade SGXL163... 16157 O
1S % 900470 T_000470-1  BT-ISL-16-75/CM_D16... 15-Silvergrade SGXL163... 16157 O
1 %3 990470 T_000470-2  BT-ISL-16-75/CM_D16... 15-Silvergrade SGXL163... 16157 O
[] ',./ 990470 T_0D0470-3  BT-ISL-16-75/CM_D16... I5-Silvergrade SGXL163... 16 157 O
=& D 990470: BT-ISL-16-75/CM_D16_74... — *
Melding

Je zult in Hypermill de NC-Nummer bij alle tool moeten aanpassen.
e Als dit in de toekomst een probleem geeft dan het T-nummer aanpassen in
gereedschap-beheren bij het Copy file vb: 190470 , 290470, 390470 , enz.

T-nummer

geblokkeerd
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Finish Project inrichtblad maken.

Als je in Hypermill klaar bent met programmeren, en alle gereedschappen zijn naar de juiste
NC-nummer gezet kun je van alle gereedschappen in een bewerkingplan een inrichtblad
maken door het terug te sturen naar TMS.

) N ol

Klik op de groene knop voor exporteer Zoller gereedschappen.
LET OP dat het ook allen maar TMS gereedschappen zijn ID (T_..) anders gaat het niet
goed.

— Frezen b

| | NC-Nummer | ID Maam Commentaar | Dia... | (e |
22 T_001175 BT-H100WE10/RC_D10... IS-EC-M5 10-22/32W1... 10 133

1 T_000470 BT-I5L-16-75/CM_D16...  15-Silvergrade SGXL163... 16 157

2 T_000470-1  BT-ISL-16-73/CM_D16... |S-Silvergrade SGXL163... 16 157

3 T_0D0470-2  BT-ISL-16-75/CM_D16... I5-Silvergrade SGXL163... 16 157

g v
o v
o v
(1%
n- T.000470-3 | BT-ISL-16-75/CM DI6... |IS-Siivergrade SGXL163...|  16]157 |

Frames Modellen Features Macro's Gereedschappen Jobs

o v 7

VQlIIP_ T21/[ diepboren ] Dia=43

@ T 3722/ Contourfr ]Dia=10--> Ap=12 / Fact.Ae=0.2 Toegift X¥= 0.1 Toegift Z=0.1
T 4 T1/[ Contourfr ]Dia=16--> Ap=2/ Fact.Ae=0.5 Toegift XY= 0.1 Toegift Z=0.1
T 5 T2/[ Contourfr ]Dia=16--> Ap=2/ Fact.Ae=0.5 Toegift XY= 0.1 Toegift Z=0.1
T & T3/[ Contourfr ]Dia=16--> Ap=3/ Fact.Ae=0.5 Toegift XY= 0.1 Toegift Z=0.1
T 7:T4/[ Contourfr ]Dia=16--> Ap=3/ Fact.Ae=0.5 Toegift XY= 0.1 Toegift Z=0.1

e e
B P R

“'u“’u“’u“’u

Nu kom je in een menu.

Bl ZOLLER-CAM-SaveWindow X

Hypermill

000-Hypermill

BT-15L-16-
75/CM_D16_Z4_CL30_LUS1 CH...

RS3 [mm] [°] 3-2-2023 15:49:08|

Klik op rode puntje naast Setup sh. no. voor een Automatisch nummer.
Designation =: dit is de naam van het programma op de server *.hmc
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Zorg dat je zoveel mogelijk invult. (is achteraf nog aan te passen)

door op OK te klikken krijg je nog een bevestigingsvraag.

Prompt

en daarna een melding

Confirm

Project inrichtblad bekijken

Om alle informatie te vullen ga je in TMS naar Inrichtblad beheren.
Ga naar de groep 000-Hypermill
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enklappen

000-Hypermill — wvanuit Hypermill export

001 ASML

002-Van Dam

003-FEI

Inrichtblad

Inrichtblad Koper
Inrichtblad-ToolTech — oude inrichtbladen op uniekeprojectcode
MB-4000H-118 — MB-4000H
MU500-VAL-117
MU500-VAL-119

TMS Testomgeving

ZA-oud

{zonder categorie}

{zonder groepsbeperking}

En zoek hier het zojuist aangemaakte naam.

S U — N e — A — U

BEW1 Spanmal-C2430 2430 / M-170 (Hein) Thermo Fisher 1347669 P\001_Artikel Archief\Thermo Fisher\1

BEW1 SR06541.21003-C2210 s106541.21003.a sheet 01 5r06541.a1003.a she... Rev A BEW1-MK6-4-SH1 P:\0O1_Artikel Archief AAE\SRO6541 N

5H-032 BW1 00004359a-C2430 2430 / M-170 (Hein) Link 000-4359 RevA(0T0... link-4359 P:\001_Artikel Archief\AAE\D000\0000

SH-033 Omnummeren 2200 / M-130 (Wessel)

Open dit en vul zoveel mogelijk gegevens in.

SH-033

Omnummeren

2200 / M-130 (Wessel)

SH-033.png

Ga naar het tabblad gereedschapsgegevens en zie hier de gereedschappen uit Hypermill
Let vooral op de Copy’s
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Gereedschapsgegevens

ID-nummer Aanduiding
1 T_000470 1 BT-ISL-16-75/CM_D16_74_CL30_LU81_...
2 T_000470-1 2 BT-I5L-16-75/CM_D16_74_CL30_LUB1_...
3 T_000470-2 <3 BT-ISL-16-75/CM_D16_74 _CL30_LUB1_...
4 T_000470-3 @ 4 BT-ISL-16-75/CM_D16_74_CL30_LUB1._...
5 T 001174 < 21 BT-ER16x100WD/SD_Gu_D4.3_LU36LP...
6 T 001175 @ 22 BT-H100WE10/RC_D10_Z5_CL22_LU32_...

Ga naar het tabblad NC-programma’s

NC-programma’s
Inrichtblad

NC prog.-nr.
NC-programmagegevens

Versie

Status

Datum

Programmeur

Commentaar

Aanduiding Omnummeren

Werkstuktekening

Volumemodel

Montage-info

CAM-info

Vul hier de NC-prog.-nr. in zoals je het naar de Machine stuurt.
En klik op CAM-info om naar het Hypermill *.hmc programma te zoeken, klik deze aan en

open.

Nu staat de LINK naar het juiste programma ingesteld.

Slotwoord.

Al deze handelingen zijn voor alle Hypermill programma’s het zelfde.

De nieuwe wekwijze wordt dan ook om in TMS te zoeken of er al een programma aanwezig

is, en dan van hieruit naar Hypermill toe te gaan.
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